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| struzioni di montaggio
alimentatore

Per il montaggio dell’alimentatore seguire le seguenti istruzioni e fare
riferimento ai disegni apag.3 e4.

1) Prendere il cavo a 5 poli(5) ed inserirlo nella catena guida-cavo(3), fissare un’estremita
della catena guida-cavo(3) alla catena rossa sul pattino(4) tramite I’innesto ad incastro. |l cavo
dev’ essere piu lungo della catena quanto basta per collegarlo ai comandi..

N.B. Le due maglie rosse pre-assemblate sul pattino non vanno rimosse ne
girate per ché servono a non danneggiareil cavo.

2) Inserire il pattino con la catena guida-cavo(3) nel profilo d’alluminio(l), fissare I'dtra
estremita della catena guida-cavo(3) a tappo terminale(7) tramite I’ apposito piolo(9), avvitare i
tappi terminali(2-7) a profilo inserendo il cavo a 5 poli(5) negli appositi passacavi pg 9(6).

3) Avvitare il profilo sul cancello forando il profilo nell’ apposita zona(8).Eseguire i fori per
I’ alimentatore ad una distanza di un metro uno dall’ atro.

4) Fissare la staffa flottante(10) vicino a motore.Fissare il pattino(4) adla staffa
flottante(10).
5) In caso sia necessario procedere alla giunzione di due profili guida in alluminio (della

maglia catena), utilizzare le apposite spine elastiche come indicato nella fig. a pag4 e
siliconare bene ma senza esagerare, trai due pezzi.

Attenzione la lunghezza dell’ alimentator e deve essere superiore alla corsa totale
dell’automazione altrimenti potrebbe verificars la rottura della catena guida-
cavo.

L EGENDA

1) Profiloin alluminio (anodizzato o non anodizzato) in barre da 3 e 4 metri lineari.
2) Tappo terminale chiuso.

3) Catenaguida-cavo.

4)  Pattino scorrevole.

5) Cavo speciae per posamobile 5x0.34

6) Passacavi PG9.

7)  Tappo terminale con attacco PGO.

8) Zonadi fissaggio.

9) Piolo per fissaggio guida-cavo.

10) Staffaflottante.
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TAPPI TERMINALLI

CABLAGGIO ELETTRICO(ES.COSTA FILO)
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DISPOSIZIONE PARTICOLARE IN FASE DI MONTAGGIO
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PROFILO IN ALLUMINIO
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Creare tappo in silicone

SEDI PER SPINE ELASTICHE

SCALA 4:1

LI

N

SPINA UNI-ISO 8752-3.5x20-A-St




