FAAC FAAC

DEUTSCH DEUTSCH

4 EG-KONFORMITATSERKLARUNG FUR MASCHINEN N

(RICHTLINIE 98/37/EG)
Der Hersteller: FAAC S.p.A.
Anschrift: Via Benini, 1 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIEN
erklart, daB: der Antrieb Modell DOMOGLIDE-B7,

. hergestellt wurde, umin eine Maschine eingebaut oder mit anderen Maschinen zu einer Maschine zusammengebaut
zu werden, gemda der Richtlinien 89/392/EWG und deren nachfolgenden Anderungen 98/37/EG;

* den wesentlichen Sicherheitsanforderungen der folgenden weiteren Richtlinien EWG entspricht:
73/23/EWG und nachfolgende Anderung 93/68/EWG.
89/336/EWG und nachfolgende Anderung 92/31/EWG und 93/68/EWG

und erkldrt dartber hinaus, daB die Inbetriebnahme der Maschine bis zu dem Zeitpunkt nicht gestattet ist, bis die Maschine,
in die sie eingebaut wird, oder als deren Bestandteil sie bestimmt ist, identifiziert wurde und deren Ubereinstimmung mit
den Vorgaben der Richtlinie 98/37/EG.

Bologna, 01-07-2005

Der chaftsfUhrer
. Bassi

o _/

HINWEISE FUR DIE INSTALLATION
ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

1) ACHTUNG! Um die Sicherheit von Personen zu gewdhrleisten, sollte die 14) Es sollte Uberpruft werden, ob die Erdungsanlage fachgerecht ausgefuhrt
Anleitung aufmerksam befolgt werden. Eine falsche Installation oder ein wurde. Die Metallteile der SchlieBung soliten an diese Anlage angeschlossen
fehlerhafter Betrieb des Produktes kénnen zu schwerwiegenden werden.

Personenschéaden flhren. 15) Die Automation verfugt Uber eine eingebaute Sicherheitsvorrichtung fur

2) Bevor mit der Installation des Produktes begonnen wird, sollten die Anleitungen den Quetschschutz, die aus einer Drehmomentkontrolle besteht. Esistinjedem
aufmerksam gelesen werden. Falle erforderlich, deren Eingriffsschwelle gemaB der Vorgaben der unter

3) Das Verpackungsmaterial (Kunststoff, Styropor, usw.) solite nicht in Reichweite Punkt 10 angegebenen Vorschriften zu Uberprufen.
von Kindern aufbewahrt werden, da es eine potentielle Gefahrenquelle 16) Die Sicherheitsvorrichtungen (Norm EN 12978) erméglichen den Schutz
darstellt, eventueller Gefahrenbereiche vor mechanischen Bewegungstisiken, wie

4) Die Anleitung sollte aufbewahrt werden, um auch in Zukunft Bezug auf sie zum Beispiel Quetschungen, Mitschleifen oder Schnittverletzungen.
nehmenzu kénnen. 17) Far jede Anlage wird der Einsatz von mindestens einem Leuchtsignal

5) Dieses Produkt wurde ausschlieBlich fur den in diesen Unterlagen empfohlen (bspw.: FAACLIGHT 12 VDC.) sowie eines Hinweisschildes, das Uber
angegebenen Gebrauch entwickelt und hergestellt. Jeder andere eine entsprechende Befestigung mit dem Aufbau des Tors verbunden wird.
Gebrauch, der nicht ausdricklich angegebeniist, kdnnte die Unversehrtheit DarUber hinaussind die unter Punkt “16” erwdhnten Vorichtungen einzusetzen.
des Produktes beeintrdchtigen und/oder eine Gefahrenquelle darstellen. 18) Die Firma FAAC lehnt jede Haftung hinsichtlich der Sicherheit und des

6) Die Firma FAAC lehnt jede Haftung fUr Schdden, die durch unsachgemdalen storungsfreien Betriebs der Automatik ab, soweit Komponenten auf der
oder nicht bestimmungsgemaBen Gebrauch der Automatik verursacht Anlage eingesetzt werden, die nichtim Hause FAAC hergestellt wurden.
werden, ab. 19) Bei der Instandhaltung sollten ausschlieBlich Originalteile der Firma FAAC

7) Das Gerdt sollte nicht in explosionsgefdhrdeten Umgebungen installiert verwendet werden.
werden: das Vorhandensein von entflammibbaren Gasen oder Rauch stellt ein 20) Auf den Komponenten, die Teil des Automationssystems sind, sollten keine
schwerwiegendes Sicherheitsrisiko dar. Verdnderungen vorgenommen werden.

8) Die mechanischen Bauelemente mussen den Anforderungen der Normen 21) Der Installateur solite alle Informationen hinsichtlich des manuellen Betriebs
UNIB612, EN 12604 und EN 12605 entsprechen. des Systems in Notfdllen liefern und dem Betreiber der Anlage das

FUr Lander, die nicht der Europdischen Union angehdren, sind fur die Anleitungsbuch, das dem Produkt beigelegt ist, Ubergeben.
Gewdhrleistung eines entsprechenden Sicherheitsniveaus neben den 22) Weder Kinder noch Erwachsene sollten sich wahrend des Betriebs in der
nationalen gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgefuhrten Normen unmittelbaren Nahe der Automation aufhalten.
zubeachten. 23) Die Funksteuerungen und alle anderen Impulsgeber sollten aulerhalb der

9) Die Firma FAAC Ubemimmt keine Haftung im Falle von nicht fachgerechten Reichweite von Kindern aufoewahrt werden, um ein versehentliches
AusfUhrungen bei der Herstellung der anzutreibenden SchlieBvorrichtungen Aktivieren der Automation zu vermeiden.
sowie bei Deformationen, die eventuell beim Betrieb entstehen. 24) Der Durchgang/die Durchfahrt soll nur bei stillstehender Automation

10) Die Installation muB unter Beachtung der Normen EN 12453 und EN 12445 erfolgen.
erfolgen. 25) Der Betreiber sollte keinerlei Reparaturen oder direkte Eingriffe auf der

FUr Lander, die nicht der Europdischen Union angehdren, sind fur die Automation ausfUhren, sondern sich hierfUr ausschlieBlich an qualifiziertes
Gewdhrleistung eines entsprechenden Sicherheitsniveaus neben den Fachpersonal wenden.
nationalen gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgefuhrten Normen 26)Die Pole der Batterie durfen nicht kurzgeschlossen werden. Die Batterie darf
zubeachten. ausschlieBlich mit dem entsprechenden Speisegerdt aufgeladen werden.

11) Vor der Ausfuhrung jeglicher Eingriffe auf der Anlage sind die elektrische 27) Leere Batterien gehoéren nicht in den Hausmull, sondern sind Uber die
Versorgung und die Batterie abzunehmen. entsprechenden Behdilter zu entsorgen, damit sie dem Recycling zugefuhrt

12) Auf dem Versorgungsnetz der Automatik ist ein omnipolarer Schalter mit werden kénnen. Die Entsorgungskosten wurden bereits vom Hersteller bezanhlt.
Offnungsabstand der Kontakte von Uber oder gleich 3 mm einzubauen. 28) Wartung: mindestens halbjahrlich die Anlagefunktionstichtigkeit, besonders
Daruber hinaus wird der Einsatz eines Magnetschutzschalters mit 6 A mit die Funktionstlchtigkeit der Sicherheitsvorrichtungen (einschl. falls
omnipolarer Abschaltung empfohlen. vorgesehen, die Schubkraft des Antriebs) und deR Entriegelungsvorichtungen

13) Es solite Uberpruft werden, ob vor der Anlage ein Differentialschalter mit Uberprufen.
einer Ausléseschwelle von 0,03 A zwischengeschaltet ist. 29) Alle Vorgehensweisen, die nicht ausdriicklich in der vorliegenden

Anleitung vorgesehen sind, sind nicht zuléssig
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Anmerkungen zu den Betriebsbatterien des Antriebs DOMOGLIDE-B7

6e mitdem Antrieb DOMOGLIDE-B7 gelieferte Batterieist eine BETRIEBSBATTERIE, die die Automation direkt speist. Es handeltsich nicm
um eine Puffenbatterien.

Das Aufladen der Batterie wird durch die elektronische Karte, an die sie angeschlossen ist, Uber eine Transformator und eing
entsprechendeintegrierte Schaltung gewdahrleistet. Esist zu bertcksichtigen, dass die Batterie etwa 10 bis 20 Minuten lang aufgeladen
werdenmuss, um die beim Offnen/SchlieBen aufgewendete Energie wieder zu erreichen (dieser Wert éndert sich je nach Temperatu
om Aufstellungsort, Betriebsdauer der Batterie und Art der Anlage).

BeiderInstallation sind die Batterien durch die Lagerung eventuell nicht vollstédndig aufgeladen, wodurch das Torlediglich wenige
Bewegungen ausfUhren kann, bevorsie volistédndig aufgebrauchtsind. Vor derInstallation einer neuen Anlage wird daherempfohlen
die mitgelieferten Batterien vollstdndig aufzuladen bzw. mindestenszweiidentische, bereits aufgeladene Batterien bereit zu halten
Auf diese Weise konnen die erforderlichen MaBnahmen fur die Programmierung der Anlage und die Betriebspriafungen vorgenommen
werden.

ERSTES AUFLADEN DER BATTERIEN

Die Batterien kdnnen direkt auf der Werkbank vorder Montage der Anlage aufgeladen werden. Hierzu sind die Anweisungen unte
Bezugnahme auf die nachfolgende Abbildung zu beachten:

1) Die Sekundarwicklung des Transformators 12Vac (Extra) an den Stecker J2 der Karte und die Primarwicklung an die Netzspannung
anschlieBen.

Anmerkung: Wenn der von FAAC gelieferte Transformator nicht verwendet wird, ist sicherzustellen, dass die Sekundarwicklung Werte
von 12Vac - 16VA aufweist.

2) Die Batterie an den entsprechenden Stecker J4 auf der Karte anschlieBen und etwa 12 Stunden lang aufladen.

ANMERKUNG: Wdahrend des Aufladens der Batterien kann die LED P der Karte (siehe Abb. 19 und Kap. 8.2) von schnell blinkendem
Licht (Blinken im Abstand von etwa 250 Msek, Batterie leer) zu Dauerlicht wechseln (Batterie geladen). Auch wenn die LED kurz
nach Beginn des Ladevorgangs im Dauerlicht aufleuchtet, mussen die Batterien im gesamten angegebenen Zeitraum
angeschlossen bleiben.
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Automation DOMOGLIDE-B7

Tab. 1-Technische Eigenschaften Antrieb DOMOGLIDE-B7

Die vorliegenden Anweisungen gelten fur das nachfolgende
Modell:

FAACDOMOGLIDE-B7
Die Automation DOMOGLIDE-B7 ermd&glicht die Automatisierung
von Schiebetoren fur Wohnhduser mit einem Flugel mit einer
Lange von bis zu 5 m und einem Gewicht von bis zu 300 Kg.
Sie besteht aus einem elektromechanischen irreversiblen
Getriebemotor, derUbereine Betriebsbatterie auf 12 Vdc versorgt
wirdund an ein elektronisches Steuergerdt angeschlossenist, das
die Aufladung der Batterie gewdhrleistet. Die Karte kann
programmiert werden und ermdglicht die Einstellung der
Betriebslogiken, der Arbeitszeiten (im Selbstlernverfahren) und
der Pausenzeiten, der Geschwindigkeit der Fligel und der
Empfindlichkeit des Quetschschutzes sowie der Breite des
Teilbffnung.
Dasirreversible System gewdhrleistet diemechanische Sperre des
Tors bei ausgeschaltetem Motor. Eine manuelle Entriegelung
ermdglicht die Bewegung desTors beiBetriebsstorungen.

Die Automation DOMOGLIDE-B7 wurde fiir die Zufahrtskontrolle

entwickelt und hergestellt. Jeder andere Einsatz ist zu
vermeiden.

1. BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

geladener Batterie

Modell DOMOGLIDE-B7
Versorgung 12Vdc (Uber Batterie)
Nennleistungsverbrauch (W) 48
Max. lineare Geschwindigkeit ohne

] 15
Last (m/min.)
Statische Kraft (N) 150
Aufeinanderfolgende Zyklen bei ~30M

Aufladezeit der Batterie

~10' fUr jeden ausgefuhrten

(mm)

Zyklus
Temperatur am Aufstellungsort (°C) -20 + +55
Gewicht des Antriebs (Kg) 53
Schutzart IP 44
Max. Flligelldnge (M) 5
Max. Fligelgewicht (Kg) 300
Abmessungen des Antriebs LXHXT siehe Abb. 2

™ Bei niedrigen Temperaturen (< 0°C) kdnnen sich die
aufeinanderfolgenden Zyklen um mehr als 50% reduzieren

2. ABMESSUNGEN

s

Antrieb DOMOGLIDE-B7

Seitliche Schutzabdeckungen

Ritzel

Manuelle Entriegelung

Fundamentplatte

Elektronische Karte

Halter fur Batterie und Elektronische Karte
Betriebsbatterie

Abdeckung zum Schutz der Hande
Antenne (Optional)

CICIOISICICIOIOIClC)

Transformator (Separat geliefert) Abb. 1

s

* MaReinmm

-

Abb. 2
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3. BESCHREIBUNG DER ANLAGE - ELEKTRISCHE

ANSCHLUSSE (Standardanlage)

Schlusseltosie

l Photozelle Tx
Antrieb
- DOMOGLIDE-B7

| Blinkleuchte 12Vdc |

Sfopp wahrenddes
SchlieBvorgangs

| | | | | Photocelle Rx
Abb. 3

Abb. 4

| ObereFuhrung

| Stopp wahrenddes |
Offnungsvorgangs

Thermomagnetischer
I Schutzschalter

3x1,5(2+T)bei230Vac oder

2x0,75bei12Vac
I (Ferntransformator)

Anmerkungen:
1) Fur die Verlegung der Stromkabel sollten entsprechende Rohre und/oder Schiduche verwendet werden.

2) Um Stérungen jeder Art zu vermeiden, mussen die Niederspannungsverbindungskabel stets von den 230 Vac-Versorgungskabeln
getrennt werden.

3) Der Transformator kann bis zu einer Entfernung von 100 m vom Gerdt aufgestellt werden.
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4. INSTALLATION DER AUTOMATION

4.1. Uberpriifungen vor der Installation

Umdie erforderliche Sicherheit und den storungsfreien Betrieb der
Automation zu gewdhrleisten, sind folgende Voraussetzungen
zZu prufen:

» Das Tor muss fur die Automation geeignet sein. Insbesondere
ist sicherzustellen, dass es ausreichend robust und steif ist
und dass die Abmessungen und die Gewichte den Angaben
in den technischen Eigenschaften entsprechen.

« Uberprifen, ob im Lauf des Tors Gefdlle vorhanden sind.

« Uberprifen, ob die Bewegung des Tors auf dem gesamten
Lauf regelmd@Rig und gleichmdagig verlduft, oder ob sie
unregelmdadRige Reibungen aufweist.

Die Eigenschaften des Untergrundes sollten einen
ausreichenden Halt der Befestigungsdubel der
Fundamentplatte gewdhrleisten.

Uberprifen, ob eine obere Fihrung und mechanische
Endanschlage vorhanden sind.

* Eventuelle Schldsser und Sperren entfernen.
Eswirdempfohlen, eventuelle Schmiedearbeiten vorder Montage
der Automation vorzunehmen.

4.2. Vorbereitung der Fundameniplatte

* Die vier mitgelieferten Schraubenmuttern in die 4
quadratischen Bohrungen einsetzen, wie in Abb. 5 gezeigt.

- M
Abb. 5
- /

4.3. Befestigung der Fundamentplatte

1) Die Fundamentplatte muB gemaB Abb.6 (SchlieBung rechts)
oder Abb. 7 (SchlieBung links) positioniert werden, um ein
korrektes Verzahnen zwischen dem Ritzel und der
Zahnstange zu gewdahrleisten.

2) Die Fundamentplatte unter Verwendung von geeigneten
Dubeln am Untergrund befestigen (Abb. 8). Dabei soliten
eine oder mehrere Fuhrungen fur den Durchgang der
Stromkabel durch die Platte vorgesehen werden (Abb. 6-7
Bez. a). Die perfekte Ebenheit der Platte mit einer
Wasserwaage uberprufen.
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*Die MaBe entsprechend demTyp derZahnstange verwenden
Verzinkte Zahnstange 30x6 = 36,5mm

Verzinkte Zahnstange 30x12 = 39,5mm

Zahnstange ausNylon 30x20=41,5mm
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Zahnstange aus Nylon 30x20=41,5mm
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4.4. Aufstellung des Aniriebs

« Die Stromkabel fur den Anschlul der Zubehdrgerdte und die
elektrische Versorgung gemal Abb.4 bereitstellen. Fur eine
leichte Ausfuhrung der Anschlusse sollten die Kabel mit der
erforderlichen Lange fUr den Anschluss an die Kliemmmenleiste,
an den Transformator und an die Decodierkarte (falls
vorhanden) Uberstehen.

*« Den Antrieb auf der Platte positionieren und dabei die
mitgelieferten Schrauben verwenden. Siehe Abb. 9.

~

Abb. 9/
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4.6. Befestigung des Antriebs

» Die Schrauben einschrauben, ohne sie anzuziehen (wie in
der Abb. 11 gezeigt), um den Antrieb provisorisch zu
befestigen.

Abb. 11

4.5. Einstellung des Antriebs

* Den Abstand des Antriebs vom Tor unter Bezugnahme auf
Abb. 10 ermitteln.

4.7. Enfriegelung des Antriebs

Den Antrieb auf den manuellen Betrieb einstellen, wie im
Folgenden erldutert.

* Die Schutzklappe unter Verwendung einer Munze &ffnen.

* Den mitgelieferten Schlussel, der hinter der Klappe
untergebracht ist, herausnenmen. Den SchlUssel in das
Entriegelungssystem stecken und im Uhrzeigersinn bis zum
mechanischen Anschlag drehen (Abb. 12).

4 N
Die MaBe entsprechend dem Typ derZahnstange verwenden:
Verzinkte Zahnstange 30x6 = A=46,5mmundB=146mm
Verzinkte Zahnstange 30x12 = A=49,5mmundB=146mm
Zahnstange aus Nylon 30x20 = A=51,5mmundB=112,5mm
Abb. 10 Abb. 12
N NG )
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4.8 Montage der Zahnstange
4.8.1. Zu verschweissende Zahnstange aus Stahl (Abb. 13)

1) Die drei Gewindesperrzdhne auf dem Element der Zahnstange monieren, indem sie im oberen
Bereich des Langlochs positioniert werden. Auf diese Weise kann das Spiel auf dem Langloch mit
der Zeit eventuell reguliert werden.

2) Das Tor manuellin die SchlieBposition schieben.

3) Das erste Stuck der Zahnstange eben auf dem Ritzel auflegen und den Gewindesperrzahn auf
dem Tor verschweiBen, wie in Abb. 16 gezeigt.

4) Das Tor manuell bewegen und Uberprufen, ob die Zahnstange auf dem Ritzel aufliegt und den
zweiten und dritten Gewindesperrzahn anschweiBen.

5) Ein weiteres Element der Zahnstange an das vorhergehende anlegen, indem wie in Abb. 17
gezeigt, ein Stick der Zahnstange verwendet wird, um die phasenrichtige Verzahnung der beiden
Elemente herzustellen.

6) Das Tor manuell bewegen und die drei Gewindesperrzdhne anschweilen, bis das gesamte Tor
vollsténdig abgedeckt ist.

4.8.2. Zu verschraubende Zahnstange aus Stahl (Abb. 14)

1) Das Tormanuellin die SchlieBposition schieben.

2) Das erste Stuck der Zahnstange eben auf dem Ritzel auflegen und das Abstandstuck zwischen
Zahnstange und Tor einlegen, indem esim oberen Bereich des Langlochs positioniert wird.

3) Die Stelle fur die Bohrung auf dem Tor anzeichnen. Die Bohrung @ 6,5 mm ausfuhren und das
Gewinde mit Steckvorrichtfungen @ 8 mm anbringen. Den Schraubenbolzen anschrauben.

4) Das Tormanuell bewegen und Uberprufen, ob die Zahnstange auf dem Ritzel aufliegt. Dann die
Arbeitsvorgdnge aus Punkt 3 wiederholen.

5) Ein weiteres Element der Zahnstange an das vorhergehende anlegen, indem wie in Abb. 17
gezeigt, ein Stuck der Zahnstange verwendet wird, um die phasenrichtige Verzahnung der beiden
Elemente herzustellen.

6) Das Tor manuell bewegen und die Arbeitsvorgdnge fur die Befestigung vornehmen. Dabei wie
beim ersten Element vorgehen und das Verfahren bis zur vollstdndigen Abdeckung des gesamten
Tors fortfUhren.

4.8.3. Zu verschraubende Zahnstange aus Nylon (Abb. 15)

1) Das Tor manuell in die SchlieBposition schieben.

2) Das erste Stuck der Zahnstange eben auf dem Ritzel auflegen und die Stelle fur die Bohrung auf
dem Tor anzeichnen. Die Bohrung mit einer Spitze @ 4 mm ausfuhren und die selbstschneidende
Schraube 6x20 mit der entsprechenden Verstarkungsplatte anschrauben.

3) Das Tormanuell bewegen und Uberprufen, ob die Zahnstange auf dem Ritzel aufliegt. Dann die
Arbeitsvorgdnge aus Punkt 2 wiederholen.

4) Ein weiteres Element der Zahnstange an das vorhergehende anlegen, indem wie in Abb. 17
gezeigt, ein Stick der Zahnstange verwendet wird, um die phasenrichtige Verzahnung der beiden
Elemente herzustellen.

5) Das Tor manuell bewegen und die Arbeitsvorgdnge fur die Befestigung vornenmen. Dabei wie
beim ersten Element vorgehen und das Verfahren bis zur vollstdndigen Abdeckung des gesamten
Tors fortfUhren.
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Anmerkungen zur Installation der Zahnstange

Uberpriifen, ob wahrend des Laufes des Tors alle Elemente
der Zahnstange korrekt in das Ritzel eingreifen.

Die Elemente der Zahnstange durfen keinesfalls mit den
Abstandsticken oder untereinander verschweilt werden.

Nach AbschluB der Installation der Zahnstange ist der
Abstand zwischen den Zdhnen des Ritzels und der Kehle der
Zahnstange einzustellen. Dieser sollte bei 2,5 mm (Abb. 18) fur
den gesamten Lauf liegen. Dabei sind die Langlécher der
Zahnstange zu verwenden.

Manuell Uberprufen, ob das Tor ordnungsgemal die
mechanischen Endanschldge erreicht und keine Reibung
wdhrend des Laufs vorhanden ist.

» Zwischen Ritzel und Zahnstange sollten kein Fett oder andere

Schmiermittel zum Einsatz kommen.

Vs
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Abb. 18
/
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ELEKTRONISCHES STEUERGERAT

HINWEISE

Achtung: Vor Arbeiten am elekironischen Steuergerdt (Verbindungen, Wartung) stets die Stromversorgung abschalten und die

Batterie abklemmen.

-Vor der Anlage ist ein thermomagnetischer Schutzschalter mit entsprechender Ausléseschwelle einzubauen.

-Das 230VAC-Versorgungskabel ist stets von den Steuer- und Sicherheitskabeln (Tasten, Empfdnger, Photozellen usw.) zu trennen.
Um elekirische Stérungen zu vermeiden, sind getrennte Ummantelungen oder abgeschirmte Kabel zu verwenden (Abschirmung

geerdet).

Position derBrucken
Nicht zu dndern

N 5. LAYOUT KARTE

LED LED fUr die Programmierung

.

: - P
@aeg P1

J3
%HOO Ja

LED fur Spannungsanzeige und Diagnose
Taste fUr die Programmierung "Funktion"
Taste fUr die Programmierung "Wert"
Sicherung Motor und Batterie - F20A
Klemmmenleiste Zubehorgerate
Klemmenleiste Transformator
Klemmenleiste Motoranschluss

Stecker Batterieanschluss

J5 Stecker Minidec/Empfangsgerat RP

[:j @ J3 J10 Klemmenbrett Magnetsensor

J4 P2

F1
J1
J2

o (O
DD J 000 00
00
0oo ED]DDD J2

6. TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN DER ELEKTRONISCHEN KARTE

Tab. 2-Technische Eigenschaften

Versorgung

12Vac

Batterien

Pb hermetisch 12Vdc 7Ah - Abmessungen 150x65x95

Eigenschaften Transformator

Primdarwicklung 230 Vac ~50-60Hz - Sekunddrwicklung 12 Vac - T6VA

Max. Stromstdrke Motor

16A

Temperatur am Aufstellungsort -20°C + +55°C
Sicherungen Nr. 1 -20A

Funktion Quetschschutz Encoder / Stromkontrolle
Max. Last Zubehér mit 24 Vdc 150 mA

Max. Last Schnellstecker 50 mA

Betriebslogiken

Automatik / Automatik Schrittbetrieb / Sicherheit / Halbautomatik

Offnungs-/SchlieBzeiten

Im Selbstlernverfahren

Pausenzeit

programmierbar 5, 10, 20, 30 Sek.

Breite der Teiléffnung

90, 120, 150, 180 cm.

Geschwindigkeit

anwdahlbar auf 4 Stufen

Einstellung statische Kraft

anwdhlbar auf 4 Stufen

Abbremsung

elektronisch

Eingdénge auf Klemmenbrett

Open - Teil-Open - Stop - Sicherheiten im Offn. - Sicherheiten im Schl. - Sensor

Ausgdénge auf Klemmenbrett

Motor - Blinkleuchte - Kontrollampe - Versorgung Zubehorgeréte 24 Vdc - 12 Vdc

Stecker

Karten Minidec / Karten RP - Batterie

Programmierbare Funktionen

Logik - Pausenzeit - Breite der Teild6ffnung - Quetschschutzkraft - Geschwindigkeit des
Anftriebs
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7. ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

Die Verkabelungen laut Angaben in Abb. 20 vornehmen.
4 N

Y ¥

A B C D E F—
roEB B  [OF, H«gj
8888 O

7
Magnetsensor

* 12 Vac

0000

56 7 8

1 2. 3,4 5, 6,7 8,9,10,11 12 13 14 15
P R
opN  SP Faw 24V WL LAMP12Vdc

QOOOOOOOOOOOOOO elelele)

l l
230Vac
4 50 HZ
o © q 12Vde
)_I )_I )E] **j 2W
o o [e
12Vdc * Wenn der von FAAC gelieferte Transformator nicht verwendet wird, ist
0.5W sicherzustellen, dass die Sekunddrwicklung die Werte 12Vac - 16VA
aufweist,
**FUr den Anschluss der Photozellen siehe Kap. 7.4
Abb. 20
- /
7.1 Beschreibung Klemmenleiste J1
Tab. 3 - Beschreibung des Anschlusses der Zubehdrgerate
Klemme Beschreibung Angeschl. Zubehorgerat
1 OPEN A (Befehl fur volisténdige Offnung) Vorrichtung mit Arbeitskontakt (Bsp. SchlUsseltaste)
2 OPEN B (Befehl fur teilweise Offnung) Vorrichtung mit Arbeitskontakt (Bsp. SchlUsseltaste)
3 STOP (Befehl fur die Sperre des Tors) Vorrichtung mit Ruhekontakt M
4 FSW OP (Kontakt Sicherheitsvorrichtungen beim Photozellen (Bsp. SAFEBEAM) @
Offnungsvorgang)
5 FSW CL (Korﬂok’r Sicherheitsvorrichtungen beim Photozellen (Bsp. SAFEBEAM) @
SchlieBvorgang)
6 NICHT VERWENDET /
7-8 + (Positiv Versorgung 24V) Max. Stromverbrauch Zubehodrgerdte150mA
9-11 W.L. (Versorgung Kontrolllampe) Lampe 12V - 0,5W
10 -11 LAMP (Versorgung Blinkleuchte) Blinkleuchte FAACLIGHT 12V
12+ 15 - (Negativ Versorgung 24Vdc) /

™ Wenn keine Zubehorteile vorhnanden sind, die Klemme an die Erde anschlieBen (Klemmmen 12 + 15).
Anmerkung: Bei stillstehender Automation ist die Versorgung der Zubehoérgerdte (+24V) ausgeschaltet.
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7.2 Verkabelung des Motors

Den Motordes Antriebs DOMOGLIDE-B7 je nach der SchlieRrichtung des Tors verkabeln, wie in der folgenden Abbildung gezeigt.

e N
s %ﬁ Batterie Batterie
=) I SchlieBrichtung SchlieBrichtung
h
BRAUN
BLAU
12 Vac 12 Vac
N Abb. 21 )

7.3 Anschluss der Photozellen und der Sicherheitsvorrichfungen

Vordem Anschlussder Photozellen (oderanderer Vorrichtungen) Anmerkung: wenn zwei Vorrichtfungen mit Ruhekontakt dieselbe

sollte die Betriebsweise je nach zu schifzendem Funktion haben, miissen sie in Reihe geschaltet werden (Abb.
Bewegungsbereich gewahlt werden (siehe Abb. 22). 23).
e N N\

Reihenschaltung vonzweiRuhekontakten

Sicherheitsvorrichtungenim
Offnungsvorgang oderim
Offnungs- /SchlieBvorgang N Abb. 23/

D/\DDD/\D Anmerkung: wenn zwei oder mehrere Vorrichtungen mit
«—>

Arbeitskontakt dieselbe Funktion haben, mussen sie parallel

() geschaltet werden (Abb. 24).

Sicherheitsvorrichtungen
beim SchlieBvorgang

4 N
Parallelschaltung vonzwei Arbeitskontakten
Sicherheitsvorrichtungen beim /
Offnungsvorgang o—
o— ——o0
N Abb. 22 ) \_ Abb. 24 )
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Achtung: An die elektronische Karte kbnnen hdchstens 2 Paar Photozellen Typ SAFEBEAM angeschlossen werden.

Beispiel flir den Anschluss von Photozellen

Die Decodierkarte MINIDEC oder RP in den Kaommverbinder J5
(Abb.19) einsetzen, wiein der Abb. 26 gezeigt, wo der Anschluss
der MINIDEC-Karte gezeigtist.

FUrdie Programmierung der Decodierkarte wird auf die einzelnen
Anleitungenverwiesen.

4 N
88586 @,
Ve B BB [o
ot | =
Bl =
@29
PLUS
N Abb. 26 /

8. INBETRIEBNAHME

8.1 Einschalten der Anlage

Wenn alle zuvorbeschriebenen Verkabelungen vorgenommen
sind, die Anlage mit Strom versorgen, um die Diagnose, die
Positionierung der Endschaltermagnete, die Uberprifung der
Zustdnde derEingdnge und die Programmierung vornehmen zu
kénnen.

4 N
1 Paar Photozellen beim Kein AnschluB einer Vorrichtung 1 Paar Photozellen beim
SCHLIESSVORGANG OFENUNGVORGANG
45 7 12 3a]s 7 12 4[5 (7] [12]
FSW I+ | _]| STP| FSW + _ FSW + —
[2] L2
gP| E —d E
4 14|
5| +—5
RX ™ ( RX X
2 Paar Photozellen beim 1 Paar Phoio__zellen beim SCHLIESSVORGANG
SCHLIESSVORGANG und 1 beim OFFNUNGS-/SCHLIESSVORGANG
4]s 7 12 415 7 12
FSW [+ | ] FSW + —
[T [ [
[
— RXCL1 TXCL1 . RX CL TXCL
1
L 2
2 - 4
Bl - EH : E
L +(2 4|
—4]- __[s]*
5 +
X2 RX CL2 ]
i 2
2 X 3
_3 - E?_‘ —g* -[a :
2]+ <o o
+ 5] TX OPICL RX OPICL
N Abb. 25 )
7.4 Anschluss der Karten MINIDEC, RP 8.2 Diagnose

Die LED"P" (siehe Abb. 19)ist nurvon derinnenseite des Gehd&uses
sichtbarund hat eine Diagnosefunktion. Die LED kannsichin vier
verschiedenen Zustdnden befinden:

Tab. 4 - Beschreibung Zustand LED P

Das Gerdt steht unter Spannung und die

Dauerlicht Batterie ist aufgeladen.

Ausfall der Netzspannung seit héchstens 5
Langsames Minuten und Batterie aufgeladen.
Blinken (im Wenn die Netzspannung wieder vorliegt,
Abstand von 1 |leuchtet die LED im Dauerlicht auf.
Sekunde) Bei weiterem Ausfall der Netzspannung,

schaltet sich die LED aus (SLEEP-Modus).

Das Gerdt steht unter Spannung und die
Batterie ist leer (Tor gesperrt).

Die LED blinkt weiterhin schnell, bis die
Batterie ausreichend nachgeladen ist.
Wenn die Netzspannung ausfallt, schaltet
sich die LED aus (SLEEP-Modus).

Ausfall der Netzspannung (SLEEP-Modus)

Schnelles Blinken
(im Abstand
von 250 Msek.)

Ausgeschaltet

Anmerkung: Im SLEEP-Modusist ein OPEN-Impuls ausreichend,
um das Tor zu bewegen (bei geladener Batterie).
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8.3 Positionierung der Endschaltermagnete

8.3.1 Vorbereitung

DerAntrieb DOMOGLIDE-B7 istmit einem Sensor ausgestattet, der
den Stopp des Tors wahrend des Offnungs- und des
SchlieBvorgangs steuert, wenn er den Durchlauf der beiden
Magnete, die auf dem oberen TeilderZahnstange befestigtsind,
erfalt,

Fur die korrekte Befestigung der mitgelieferten Magnete ist
folgendermaBen vorzugehen:

Die Magnete je nach verwendeter Zahnstange
zusammenbauen:

1) Verzinkte Zahnstange 30x6 Modul 4 (Abb. 27 Bez. D)
2) Verzinkte Zahnstange 30x12 Modul 4 (Abb. 27 Bez. (@)

3) Zahnstange aus verstarktem Nylon 30x20 Modul 4 (Abb.
27 Bez.®)

8.3.2 Positionierung

* Die Magnete auf der Zahnstange positionieren, wie in der
Abb. 28 Bez. . gezeigt. Uberpriifen, ob die Entfernung
zwischen Magnet und Antriebskérper max. 5 mm betragt
(Abb. 28 Bez. ().

« Die Befestigungsschrauben des Antriebbs anziehen (Abb. 11).

max 5mm
max_omm_

@

-

Abb. 28 )

8.3.3 Einstellung und Befestigung

* Durch Drucken der Taste P2 (Abb. 29 und Kap. 8.4) wird die
Funktion Status der Eingdnge erreicht.

4 N

LED-Diode 1

Abb. 29
/

s

-
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« Das Tor manuellin die Offnungsposition schieben, dabei einen
Zwischenraum von 2 cm zum mechanischen Endanschlag
belassen.

* Den Magnet auf der Zahnstange verschieben (Abb.30), bis
die LED-Diode 1 auf der elektronischen Karte sich ausschaltet
(Abb. 29).

* Dann die Befestigungsschrauben des Magnets anziehen.

~

Abb. 30 ) )

* Das Tor manuellin die SchlieBposition schieben, dabei einen
Zwischenraum von 2 cm zum mechanischen Endanschlag
belassen.

* Den Magnet auf der Zahnstange verschieben (Abb.31), bis
die LED-Diode 1 auf der elektronischen Karte sich ausschaltet
(Abb. 29).

+ Dann die Befestigungsschrauben des Magnets anziehen.

~

Abb. 31

8.3.4 Verriegelung des Antriebs

« Sicherstellen, ob das Tor sich in der SchlieBposition befindet.

 Den Entriegelungsschlissel im Gegenuhrzeigersinn drehen.
(Abb. 32).

« Den Entfriegelungsschllssel abnehmen und an den
entsprechenden Platzlegen. Die Schutzklappe schlieRen.

» Das Tor bewegen, bis die Entriegelung eingreift.
s

~
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8.4 Status der Eingdnge

Die Karte ist mit einer Funktion fur die Prafung des Status der
Eingdnge auf dem Klemmmenbrett ausgestattet.

Wennalle LED ausgeschaltetsind (sowohldie LED mit Buchstaben,
als auch die mit Zahlen) ist die Taste P2 zu dricken.

DasEinschalten der LED signalisiert den Status der Eingdnge laut
Angaben in Tabelle 5.

Tab. 5 - Beschreibung der LED Status der Eingdnge

FAAC

DEUTSCH

8.5.1 Betriebslogik

Wenn alle LED ausgeschaltet sind,
die Taste P1 drucken.

LED A schaltet sich gemeinsam mit
LED 4 ein.

Durch Drucken derTaste P2 kénnen
4 unterschiedliche Betriebslogiken
gewdahlt werden.

Al Automatikbetrieb
A2 Sicherheitsbetrieb
A3 Automatischer Schrittbetrieb

A4 Halbautomatischer
Schrittbetrieb (Default)

8.5.2 Pausenzeiten

Led Eingeschaltet Ausgeschaltet
(Kontakt geschlossen)|  (Kontakt offen)
A = Open A Befehl aktiv Befehl nicht aktiv
B = Open B Befehl aktiv Befehl nicht aktiv
C = Stop Befehl nicht akfiv Befehl aktiv
Sicherheitsvorricht- | Sicherheitsvorrichtu-
D = Fswop ungen nicht belegt|  ngen belegt
Sicherheitsvorricht- | Sicherheitsvorrichtu-
E = Fswcl ungen nicht belegt|  ngen belegt
1 = Sensore Sensor frei Sensor abgedeckt
Anmerkungen:

* Die Zustéinde der LED bei geschlossenem Tor in Ruhestellung
sind fett gedruckt.

* In der Funktion Status der Eingdnge steuert die Taste P1 einen
Befehl OPEN A.

Nach den Prufungen ist erneut die Taste P2 zu drlcken, um die
Funktion Status der Eingdnge zu beenden.

8.5 Programmierung

Die Karte hatfolgende Grundeinstellungen:

Betriebslogik: A4
Pausenzeit: B1

Breite der Teildffnung: Cc2
Statische Kraft: D3
Geschwindigkeit: E3

Beiindividueller Programmierung (sieche Kap. 8.5.1 bis 8.5.5) und
Ausfuhrung des Selbstlernverfahrens der Zeiten (siehe Kap. 8.5.6)
sind die auf den nachfolgenden Seiten angegebenen Schritte
vorzunehmen.

Durch erneutes Drucken der Taste
P1schaltetsich die LED Bzusammen
mit der LED 1 ein.

Durch Drucken derTaste P2kénnen
4 verschiedene Pausenzeiten
gewdhlt werden.

Bl 5Sekunden (Default)
B2 10Sekunden
B3 20Sekunden
B4 30Sekunden

8.5.3 Breite der Teil6ffnung

86

Durch erneutes Drucken der Taste
P1schaltetsich die LED C zusammen
mit der LED 2 ein.

Durch Drucken derTaste P2 kénnen
4 verschiedene Teildéffnungen
gewahlt werden.

Cl 90cm

C2 120cm (Default)
C3 150cm

C4 180cm
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8.5.4 Statische Kraft

Durch erneutes Drucken der Taste
P1schaltetsichdie LED D zusammen
mit der LED 3 ein.

Durch DruckenderTaste P2konnen
4 verschiedene statische Krafte
gewdahlt werden.

D1 niedrig

D2 mittel gering

D3 mittelhoch (Default)
D4 hoch

8.5.5 Geschwindigkeit

Durch erneutes Drucken der Taste
P1schaltetsich die LED Ezusammen
mit der LED 3 ein.

Durch DruckenderTaste P2kénnen
4verschiedene Geschwindigkeiten
gewdahlt werden.

ET niedrig

E2  mittel gering (Default)
E3 mittelhoch

E4  hoch

FAAC

DEUTSCH

8.5.6 Einfaches Lernverfahren

Durcherneutes DruckenderTaste
P1schaltensichalle 5LED von A bis
Eein.

(Sicherstellen, dass das Tor
geschlossen und der Antrieb
verriegeltsind)

Wird die Taste P2 1 Sekunde lang
gedruckt, startet das Tor seine
Bewegung, bis der
Endschaltermagnet far den
Offnungsvorgang den Sensor auf
dem Anftrieb belegt. Wa&hrend
dieser Phase blinken die 5 LED.
NachdemLernverfahrenleuchten
die 5 LED im Dauerlicht auf.

Die Taste P1 erneut dracken, um
die Funktionzubeenden (alle LED
ausgeschaltet). Mit der
Funksteuerung oder der
Schlusseltaste einenImpuls OPEN
A geben, um das Tor erneut zu
schlieBen.

8.6 Zustand der Kontrollampe

BeiEinsatzeinerKontrollampezu 12,5V -0,5W (Klemme 9-11,J1,
siehe Abb.20), sindin dernachfolgenden Tabelle die Zustdnde
derKontrollampe je nach Torposition angegeben.

Tab. 6 - Zustdnde der Kontrollampe

Zustand der Kontrollampe Status Tor
Aus Geschlossen
Ein Offen - offen in Pause
Blinkend Im SchlieBvorgang
Ein Im Offnungsvorgang
Ein Blockiert

8.7 Test der Automation

Nach Abschluss der Programmierung ist eine sorgfdltige
Funktionsprufung der Automation und aller angeschlossenen
Zubehorgerdte vorzunehmen. Dies betrifft insbesondere die

Sicherheitsvorrichtungen.
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9. MANUELLER BETRIEB

Sollte die Notwendigkeit bestehen, das Tor aufgrund einer
Betriebsstorung der Automation von Hand zu bewegen, ist die
Entriegelungsvorrichtung wie folgt zu bedienen:

* Die Schutzklappe unter Verwendung einer Munze offnen.

< Den mitgelieferten SchlUssel, der hinter der Klappe
untergebracht ist, herausnenmen. Den SchlUssel in das
Entriegelungssystem stecken und im Uhrzeigersinn bis zum
mechanischen Anschlag drehen (Abb. 33).

+ Manuell den Offnungs- und den SchlieBvorgang ausfihren.,

e N
' <
/ - SPERRT
ENTRIEGELT§>
Abb. 33
o J/

10. WIEDERHERSTELLUNG DES NORMALBETRIEBS

Wenn dasTor wieder verriegelt werdensoll, ist wie folgt vorzugehen:

» Das Tormanuellin die SchlieBposition bringen.

» Den Entriegelungsschlussel im Gegenuhrzeigersinn bis zum
mechanischen Anschlag drehen (Abb. 33).

« Den EntriegelungsschlUssel abnehmen und an den

entsprechenden Platzlegen. Die Schutzklappe schlie@en.

» Das Tor bewegen, bis die Entriegelung eingreift.

11. INSTANDHALTUNG

Folgende Arbeiten sollten mindestens im Abstand von sechs

Monaten vorgenommen werden:

* Prdfung der
Quetschschutzes.

* Prufung der Funktionstichtigkeit des Entriegelungssystems.

« Prufung der Funktionstuchtigkeit der Sicherheitsvorrichtungen

und der Zubehorgerdte.

12. REPARATUREN

Fureventuelle Reparaturen wenden Sie sich an die autorisierten

Reparaturzentren.

ordnungsgemadBen Einstellung des

FAAC

DEUTSCH

13. ANMERKUNGEN
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C

Fuhrer fr die Fehlersuche

D

Stérung

Mogliche Ursachen

Loésung

Led P der Karte ausgeschaltet.

Spannungsausfall seit ber 5 Minuten bei
geladener Batterie

FUr die Bewegung des Tors ist ein OPEN-
Impuls ausreichend.

Spannungsausfall bei leerer Batterie

Das Tor bleibt so lange gesperrt, bis die
Spannung wieder vorliegt und die Batterie
ausreichend nachgeladen ist.

Automation blockiert Bewegt sich mit
keinem Impuls (Funksteuerung oder
Schlusselschalter)

Batterien leer

Prufen, ob die LED P der Karte ausgeschaltet
ist oder schnell blinkt. In diesem Fall die
Batterien aufladen lassen.

Kleemmen STOP (3) und FSW (4 und 5) nicht
angeschlossen

Die Verkabelungen laut Anleitungen prafen
und das ordnungsgemdaRe Einschalten der
LED C, D, E im Status der Eingdnge
kontrollieren.

Sicherung der Karte defekt.

Die Sicherung (F20A) prufen und
gegebenenfalls auswechseln.

Automation blockiertBewegt sich nur mit
Schlusselbetatigung

Spannungsausfall von Uber 24 Stunden

Der Funkempfdanger wird wieder aktiviert,
wenn die Netzspannung wieder vorliegt
oder der Schlusselschalter betatigt wird;
wenn die Netzspannung in diesem Fall nicht
binnen der nachfolgenden 24 Stunden
zurdckkehrt, wird der Empfanger erneut
auRer Betrieb gesetzt.

Funksteuerung defekt

Mit einer anderen Funksteuerung die
FunktionstUchtigkeit der Anlage prufen und
gegebenenfalls die defekte Funksteuerung
auswechseln.

Empfangerkarte defekt

Wenn die Automation auch frotz
funktionstichtiger Funksteuerung blockiert
ist, muss die Empfangerkarte ausgewechselt
werden.

Automation blockiert.Der Motor I&uft, aber
das Tor fuhrt keine Bewegung durch.

Der Motor hat den mechanischen
Endanschlag erreicht.

Den Endschaltermagnet laut Anleitungen
positionieren.

Die Automation kehrt wahrend der
Bewegung grundlos die Richtung um.

Zu geringe Kraft (Scheinhindernis)

Sicherstellen, dass auf dem Weg des Tors
keine Hindernisse, wie z.B. Steine oder
beschadigter Asphalt vorliegen und die
statische Kraft des Motors erhdhen.

Die Automation fuhrt den Lauf fUr den
Offnungs- und SchlieBvorgang ganz
abgebremst durch,oder stoppt am
Endschalter ohne Abbremsung.

Lernverfahren nicht korrekt durchgefuhrt

Lernverfahren laut Anleitungen
durchfuhren.

Die Position des Endschaltermagnets ist
falsch

Die Position des Endschaltermagnets laut
Anleitungen prufen und das Lernverfahren
erneut durchfuhren

Das Tor erreicht den mechanischen
Anschlag bei voller Geschwindigkeit

Die Position des Endschaltermagnets ist
falsch

Die Position des Endschaltermagnets laut
Anleitungen prufen und das Lernverfahren
erneut durchfihren
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Fuhrer flir den Benutzer
AUTOMATION DOMOGLIDE-B7

Die nachfolgenden Anleitungen sollten aufmerksam gelesen
werden, bevor das Produkt eingesetzt wird, und far eine
eventuelle zukiinftige Bezugnahme aufoewahrt werden.

ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Automation DOMOGLIDE-B7 gewdhrleistet bei korrekter
Installation und bestimmungsgemdBem Gebrauch ein hohes
Sicherheitsniveau.

Einige einfache Verhaltensregeln kdnnen dartber hinaus zur
Vermeidung von Unfdallensinnvollsein:

- Der Durchgang zwischen dem Tor ist untersagt, solange es
sich in Bewegung befindet. Vor dem Durchgang zwischen
dem Tor sollte die vollstandige Offnung abgewartet werden.

- Der Aufenthalt im Bewegungsbereich des Tors ist strikt
untersagt.

- Der Aufenthalt von Kindern oder Erwachsenen oder das
Abstellen von Gegensténden in der unmittelbaren Nédhe der
Automatisierung sollfen unterbleiben. Dies gilt umso mehr
wdhrend des Betriebs.

- Funksteuerungen oder andere Impulsgeber, mit denen die
Automation versehentlich gestartet werden kdnnte, sollten
Kindern unzugdnglich aufoewahrt werden.

- Die Automation ist kein Kinderspielzeug !

- DerBewegung des Tors solite nicht albsichtlich entgegen gewirkt
werden.

- Das Vorhandensein von Asten oder Blschen, die sich im
Bewegungsradius des Tors befinden, solite vermieden werden.

- Die Systeme der Leuchtanzeige sollten stets funktionsféhig und
gut sichtbarsein.

- Das Tor sollte erst dann manuell bewegt werden, nachdem
die Entriegelung vorgenommen wurde.

- Im Falle von Betriebsstérungen ist der Getriebemotor zu
entriegeln, um die Zufahrt zu ermdglichen und der technische
Einsatz von qualifiziertem Fachpersonal abzuwarten.

- Vor der AusfUhrung von Eingriffen auf der manuellen
Entriegelung sind die Batterien abzunehmen.

- Auf den Teilen, die zum Automatisierungssystem gehdren,
durfen keinerlei Ver&dnderungen vorgenommen werden.

- Reparaturen oder andere direkte Eingriffe sollte unterbleiben,
bzw. lediglich durch ausreichend qualifiziertes Fachpersonal
vorgenommen werden.

- Mindestens einmal halbjahrlich die Betriebsfahigkeit der
Automatisierung, der Sicherheitsvorrichtungen und des
Zubehdrs durch qualifiziertes Fachpersonal prufen lassen.

BESCHREIBUNG

Die vorliegenden Anweisungen gelten furdasfolgende Modell:
FAACDOMOGLIDE-B7
Die Automation FAAC DOMOGLIDE-B7 fur Schiebetore fur
Wohngebdude besteht aus einem elektromechanischen
ireversiblen Antrieb, der mit 12 Vdc versorgt wird und an ein
elektronisches Gerdt mit Betriebsbatterie (eshandeltsicht nicht
umeine Backup-Batterie) angeschlossenist, dasden Betrieb der
Automation auch bei Ausfall der Netzspannung gewdhrleistet.
Dasirreversible System gewdahrleistet diemechanische Sperre des
Tors bei ausgeschaltetem Motor. Eine manuelle Entriegelung
ermdglicht die Bewegung desTors beiBetriebsstorungen.
Der Betrieb der Antriebe wird Uber eine elektronische
Steuerzentrale gesteuert, die im Getriebemotor mit
entsprechenderSchutzart fUrden Schutz vor Witterungseinflissen
untergebrachftist.
DasTorbefindetsich normalerweise in der SchlieBposition.
Empfangt die elektronische Steuerzentrale ein Offnungsbefehl
Uber die Funksteuerung oder einen anderen Impulsgeber, so

startetsie den Getriebemotorund es erfolgt die Bewegung des
Tors, bis die Offnungsposition erreichtist, die die Zufahrt erméglicht.
Stehtdas Steuergerat auf Automatikbetrieb, schlieBen die Flugel
dasTorautomatisch nach Ablauf der eingestellten Pausenzeit.
Wurde derhalbautomatische Betrieb eingestellt, muB ein zweiter
Impuls gegeben werden, um das Tor erneut zu schlieBen.
Durch einen Stoppimpuls (soweit vorgesehen) wird die Bewegung
grundsatzlich gestoppt.

Hinsichtlich des genauen Verhaltens der Automation in den
verschiedenen Betriebssteuerungenist auf deninstallateur Bezug
zunehmen.

Auf den Automatisierungen befinden sich
Sicherheitsvorrichtungen, die die Bewegung desTorsverhindern,
soweit sich ein Hindernis im von ihnen Uberwachten Bereich
befindet.

Die Automation DOMOGLIDE-B7 ist mit einer regulierbaren
Quetschschutzvorrichtung ausgestattet, die beiBeruhrung eines
Hindernisses die Bewegung desTorsumkenhrt.

Die Leuchtsignale zeigen die jeweils ablaufende Bewegung des
Tors an.

MANUELLER BETRIEB

Sollte eine manuelle Bewegung des Tors aufgrund einer
Betriebsstorung der Automation erforderlich werden, so ist die
Entriegelungseinrichtung wie folgtzu bedienen:

* Die Schutzklappe unter Verwendung einer MUnze offnen.

« Den mitgelieferten Schlussel, der hinter der Klappe
untergebracht ist, herausnenmen. Den SchllUssel in das
Entriegelungssystem stecken und im Uhrzeigersinn bis zum
mechanischen Anschlag drehen (Abb. 1).

+ Manuell den Offnungs- und den SchlieBvorgang ausfihren.,

WIEDERHERSTELLUNG DES NORMALEN BETRIEBS

» Das Tor manuellin die SchlieBposition bringen.

» Den Entriegelungsschlussel im Gegenuhrzeigersinn bis zum
mechanischen Anschlag drehen (Abb. 1).

« Den Entriegelungsschlussel abnehmen und an den
entsprechenden Platzlegen. Die Schutzklappe schlieRen.

» Das Tor bewegen, bis die Entriegelung eingreift.
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